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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Komputerowe systemy sterowania produkcja 1010252511010257304
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Zarzadzanie i inzynieria produkcji - studia ll (brak) 1/1

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktéw

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Krzysztof Zywicki

email: krzysztof.zywicki@put.poznan.pl
tel. 61 647 59 90

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. student zna podstawowg wiedze z zakresu systemow informatycznych
1 Wiedza:

L . . | student potrafi logicznie kojarzy¢ fakty, korzysta¢ z informacji pozyskiwanych z dostepnych
2 Umiejetnosci: | zrodet wiedzy

3 Kompetencje | rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy
spoteczne

Cel przedmiotu:

Poznanie podstaw teoretycznych i praktycznych zwigzanych z komputerowym wspomaganiem oraz rozwigzaniami
technicznymi zwigzanymi z automatyczng identyfikacja danych w sterowaniu produkcja.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student zna podstawowg wiedze o funkcjonalnosciach systemow klasy MES, WMS - [K2_W09, K2_W11, K2_W12 ]

2. Student zna znaczenie identyfikacji danych zwigzanych z przeptywem materiatéw w procesach wytwarzania -
[K2_W08 , K2_W11]

3. Student zna rozwigzania w zakresie automatycznej identyfikacji danych w obszarze produkgji - [K2_W08, K2_W11]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi okresli¢ wymagania funkcjonalne systeméw informatycznych dla zarzgdzania przeptywem materiatéw w
systemie produkcyjnym - [K2_U08, K2_U09]

2. Student potrafi zaprojektowac system organizacyjny zwigzany z pozyskiwaniem i przekazywaniem danych w systemie
produkcyjnym - [K2_U08, K2_U09]

3. Student potrafi dobra¢ infrastrukture techniczng do automatycznej identyfikacji danych zwigzanych z przeptywem
materiatow - [K2_U08, K2_U09]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie znaczenie informatyzacji produkcji dla funkcjonowania przedsigbiorstwa - [K2_K02]
2. Potrafi samodzielnie rozwija¢ wiedze w przedmiocie - [K2 K01, K2 K06]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Woyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium sktadajgcego sie z 10 pytan ogolnych (zaliczenie w przypadku poprawnej
odpowiedzi ha min. 6 pytania: <6 ? ndst, 6 ? dst, 7 ? dst+, 8 ? db, 9 ? db+, 10 ? bdb) przeprowadzane na koniec semestru.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie ocenionego pozytywnie projektu, ktérego przedmiotem jest opracowanie systemu
przeptywu informacji w systemie produkcyjnym. Projekt obejmuje przyjecie rozwigzan w zakresie przykazywania i
pozyskiwania danych zwigzanych z przeptywem materiatéw w systemie produkcyjnym: rodzaje informacji, procedury
postepowania, rozwigzania techniczne.

Tresci programowe

Wyktad:

Pojecie sterowania produkcja. Funkcje sterowania produkcjg.

Informacje w systemie sterowania: rodzaj informacji, doktadnos¢ informacii.
System organizacyjny sterowania produkcja.

Systemy klasy PPC - Production Planning and Control.

Systemy klasy MES - Manufacturing Execution System.

Systemy klasy WMS- Warehouse Management System.

Automatyczna identyfikacja danych o wyrobie i procesach. Zastosowanie kodow kreskowych i technologii RFID (
Radlo Frequency ldentyfication) w automatycznej identyfikacji.

8. Infrastruktura techniczna automatycznej identyfikacji danych (czytniki kodéw kreskowych, terminale przenosne,
panele przemystowe, systemy gtosowe w systemach sterowania produkcjg).

Laboratorium:

Prezentacja i wykorzystanie systemow klasy MES i WMS. Przedstawienie funkcjonalnosci wykorzystania urzadzen
automatycznej identyfikacji w sterowaniu produkcja.
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Literatura podstawowa:

1. Informatyka w magazynie, Jerzy Majewski, Instytut Logistyki i Magazynowania, Poznan, 2007

2. Informatyka dla logistyki, Jerzy Majewski, Instytut Logistyki i Magazynowania, Poznan, 2006

3. Januszewski A., Funkcjonalnosci informatycznych systeméw zarzadzania, PWN, Warszawa 2008.
4. Banaszak Z., Ktos S., Mleczko J., Zintegrowane systemy zarzgdzania, PWE, Warszawa 2011r.

Literatura uzupetniajaca:
1. Zarzadzanie produkcja. Produkt, technologia, organizacja, Edward Pajgk, PWN, Warszawa, 2006
2. Sterowanie przeptywem produkcji, Zbigniew Singer, Politechnika Poznanska, Poznan, 1998

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)

1. Zajecia wymagajgce indywidualnego kontaktu z nauczycielem 30
2. Zajecia o charakterze praktycznym 15

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
t3czny naktad pracy 30
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 15
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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